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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES S.A. - ECISA

10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C., Colombia.
: : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Mandmetros digitales y Prgfae ﬂr:;e[irt])tr(;c[:\i/lolzr; (2123
. 0 kPa = p< 689,48 kPa 1,2 kPa analogicos Manometro patron digital pa .
DG8 Presion . . ) o o manometros, vacudémetros
(0 psi s p <100 psi) (0,17 psi) CL 2 0,25 % de escala Clase 0,1 % de escala completa )
completa y manovacuometros.
CEM, edicion digital 3, 2019
Manometros digitales y Prgfjﬂ@;ﬁ;gjﬂ?
- 689,48 kPa < p < 6,89 MPa 3,0 kPa analogicos Manometro patron digital pa .
DG8 Presion . . ) o o manometros, vacudémetros
(100 psi < p <1000 psi) (0,43 psi) CL 2 0,25 % de escala Clase 0,05 % de escala completa .
completa y manovacuometros.
CEM, edicion digital 3, 2019
Manometros digitales y Prgf: ti:@;?irt;tr(;::\i/lolzr; 2123
.. 6,89 MPa < p= 34,47 MPa 6.4 kPa analogicos Mandmetro patron digital P . ,
DG8 Presion . . . o o manoémetros, vacudémetros
(1000 psi < p < 5000 psi) (0,93 psi) CL 2 0,25 % de escala Clase 0,1 % de escala completa .
completa y manovacuémetros.
CEM, edicion digital 3, 2019
Instructivo interno
Desvio longitud central: Bloques patron cuadrados . Calibracion de bloques
. Blogues patron .
DC3 Longitud 0,5 mMm< /s 250 mm (0,03 + 0,000 4:L) pm y rectangulares grados 0, 1, Comparador de blogues patron
Desvio de Longitud: 0,025 pm 2,3 P a LM-I-40, V8 del 2021-09-
08
Instructivo interno
. Calibrador de indicadores . - Calibracion de calibrador
DC3 Longitud omm< /<25 mm (0,27 + 0,041-L) pm d 2 0.001 MM Indicador digital de Indicadores
LM-1-31, V6 del 2021-09-08
P!e de. rey superﬂaes de Bloques patron rectangulares Maestro J/.SB7 .50] ' 202‘.2 )
. interiores, exteriores 'y , . Vernier, dial and digital
DC3 Longitud 0 mm s /<1000 mm (7.8 + 0,004:L) pm . de longitudes fijas .
profundidad Anillo batron callipers
d=0,01mm P (No. 56,5672 573y 574)
JIS B 75182018
. . . Pie de rey Profundidad Bloques patron rectangulares Maestro Vernier, dial and digital
DC3 Longitud 0 mm < /<1000 mm (5.6 +0,005 5:1) pm d=>0,01 mm de longitudes fijas depth gauges
(No. 5.3)
Esta Acreditacion esta cubierta por los Acuerdos de % A A C ;ll\‘“i/j//: (\
Reconocimiento Multilateral suscritos por ONAC con gl MRS o gu‘muﬁ,&
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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES S.A. - ECISA

10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C., Colombia.
: : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
JIS B 7517:2018
Confirmed 2022 Vernier,
DC3 Longitud 0 mm < /<1000 mm (6.1+ 0,005 2:0) um Medidor de alturas Bloques patron re.ctangulf;\res Maestro dial and digital hejght
d=0,010mm de longitudes fijas gauges
(No.54.2 543 652
apartados 1y 3)
JIS B 7502:2016
Micrometro de exteriores Bloques patron rectangulares Micrometers Confirmed
DC3 Longitud 0 mm < /< 500 mm (0,43 + 0,005 2:L) ym 4 P ectang 2021
d 20,001 mm Paralelas opticas
(No. 5.2.2.2.b gpartados 1,2
4, 5321, 5322
ASME B89.1.13 2013
O0mm s /<1524 mm (0,37 + 0,005 7:L) pm Micrometro de exteriores Bloques patron rectangulares Reaffirmed 2022
bes Longitud ©in<<6in) (246 + 5.7 pin d21.3pum " baralelas opticas Micrometers
T 4557 (d 2 50 pin) P (No.C-1y C-21, C-22 C-23
y C-26)
JIS B 7502:2016
Micrometro de interiores de . Micrometers Confirmed
. Bloques patron rectangulares Maestro
DC3 Longitud 5mm s [< 525 mm (1+0,0037:L) um 2 puntas : . 2021
de longitudes fijas
d 20,001 mm (Nos.222 b apartados 1, 2
y4)
Micrometro interiores 2 ASME B89.1.13 2013
. 25.4 mm < [< 609,6 mm (0,73 + 0,005 6:L) pm puntas Bloques patron rectangulares Maestro Reaffirmed 2022
DC3 Longitud ) ; . . N .
(1ins/s24in) (29 + 5,6:LP) pin d=13um de longitudes fijas Micrometers
(d 2 50 pin) (No.C-3)
JIS B 7544:1994
. . . Micrometro de profundidad . Depth micrometers
DC3 Longitud O mm s /<300 mm (1,1+0,005L) pm d 20001 mm Bloques patron rectangulares Confirmed 2020
(Tabla 7, numerales 1 al 5)
.y . ASME B89.1.13 2013
. 0 mm = /£304,8 mm (0,89 + 0,008 7:L) pm Micrometro de profundidad , Reaffirmed 2022
DC3 Longitud . . ! dz=13um Bloques patron rectangulares .
(0ins/<12in) (35 + 8,7-Lp) pin (d > £0 Lin) Micrometers
ZooH (No.C-4)
Esta Acreditacion esta cubierta por los Acuerdos de % A A C ;ll\‘“i/j//: (\
Reconocimiento Multilateral suscritos por ONAC con gl MRS o gu‘muﬁ,&
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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES S.A. - ECISA

10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C., Colombia.
. : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Longitud del vastago: o - '//5,57 5151982
Verificador diametros . — . Cylinder Gauges
) 18 mm < /< 250 mm Intervalo de ) Calibrador de indicador de caratula, .
DC3 Longitud g . 0,11 ym internos e . Confirmed 2020
medicion efectivo: palpadores y verificador de Interiores .
d 20,001 mm (Capitulo 10, Tabla 4 No.1 y
omms/<15mm 2)
JIS B 7503-2017
Mechanical dial gauges
DC3 Lonaitud 0 mm < /< 100 mm (041 + 0,008 7-L) um Indicador de caratula Calibrador de indicador de caratula, Confirmed 2021
9 T ' ' W d 20,001 mm palpadores y verificador de Interiores (Tabla JA.1 Error of
Indication and
repeatability)
ASME B89.1.10M 2001
: 0 mm < /<101,6 mm (0,15 + 0,007 3-L) pm Indicador de caratula Calibrador de indicador de caratula, Dial Indicators (for Linear
DC3 Longitud (0Oins{<4in) (5,9 +7.3Lp uin dz13pm alpadores y verificador de Interiores Measurement)
=054 59r73LpH (d 2 50 pin) patp Y Reaffirmed 2021 (84.2a y
84.2c)
JIS B 75633.2015
. - . Dial test indlicators (lever
DC3 Longitud 0mm < /<1,6 mm (0.4 + 0,26:L) ym Palpadores Calibrador de indicador de caratula, type) Confirmed 2020
d 20,001 mm palpadores y verificador de Interiores
(No. 6.2y Tabla Az,
apartados 1y 2)
ASME B89.1.10M 2001
. omms/<1,5mm (0,25 +0,12:L) pm Palpadores Calibrador de indicador de caratula, Dial Indicators {for Linear
DC3 Longitud (0in=</<0,06in) (9,8 +120:Lp) Hin d =254 um alpadores y verificador de Interiores Measurement)
T 9 PIH d 2100 pin paip y Reaffirmed 2021 (84.2b y
84.2c)
Medidores de espesores ASME B89.1.10M 2001
. 0=</<125mMm con indicador de caratula . Dial Indicators (for Linear
DC3 Longitud ©in<<05in) (0,58 + 0,027:L) pm dz1pm Blogues patron rectangulares Measurement)
(d 2 40 pin) Reaffirmed 2021 (84.2.c)
. JISB-7526 1995
DC1 Angulo 40 mm s /< 600 mm 4,6 pm Escuadra de 9o’ Bloques patron rectapgulares Squares Confirmed 2021
Escuadra patron .
(Chapter 103 N°1)
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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES S.A. - ECISA

10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE

Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C., Colombia.

coDIGO

MAGNITUD

INTERVALO DE MEDICION

INCERTIDUMBRE EXPANDIDA
DE MEDIDA

INSTRUMENTO A
CALIBRAR

INSTRUMENTOS, EQUIPOS
PATRONES UTILIZADOS

DOCUMENTO
NORMATIVO

DC1

Angulo

omm/ms{<0,7mm/m

8,6 pm/m

Nivel de precision
d=0,02mm/m

Regla de marmol Indicador digital

JIS B 75101993

Precision Levels

Confirmed 2017
(Chapter 8 Tabla 5, No.1)

DC3

Longitud

ommc< /<3 mm

(0,6 +0,62:L) um

Galgas de espesores

Indicador digital y bloque patron
rectangular

JIS B 7524:2008
Feeler Gauges Confirmed
2022
(Capitulo 13, Tabla 5, No. 1)

DC3

Longitud

22 um < /<1533 Ym

1,6 um

Filminas de espesores

Indicador digital, bloque patron
rectangular y micrometro

Calibracion de filmes de
espesores
LM-I-14, V6
2020-03-12

DC1

Angulo

O rad < x< 2mn rad
(0" < a =360

0,000 43 rad
(0,024°)

Goniometros
d=0'0100"

Bloques angulares

Procedimiento DI-003
para la calibracion de
transportadores de
angulos.
Excepto No. 6.2. CEM,
edicion digital 1, 2019

DC4

Rugosidad

Ra 0.4 pm=s/<Ra3um

(0,011 + 0,01:LN um Ra

Rugosimetro
d=Ra 0,001 pm

Bloque de rugosidad

/SO 12179.2021
Geometrical product
specifications (GPS) —
Surface texture: Profile
method — Calibration of
contact
(stylus) instruments
(No. 7.6)

DC4

Rugosidad

Ra3pm< /<Ra 6,4 pum

0.093 Um Ra

Rugosimetro
d 2 Ra 0,001 um

Bloque de rugosidad

/SO 12179.2021
Geometrical product
specifications (GPS) —
Surface texture: Profile
method — Calibration of
contact
(stylus) instruments
(No. 7.6)

NG
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ACREDITADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES S.A. - ECISA
10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C., Colombia.
: : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Calibracion Maestros de
DC3 Longitud 0 mm < /<600 mMm (0,52 + 0,004-L) pm Maestro de longitudes fijas Bloques patrdén rectangulares longitudes fijas
LM-I-30, V4 de 2021-03-17
Procedimiento DI-012
. Reglas graduadas . - . de calibracion de reglas
DC3 Longitud O mm < /<2000 mm (0,09 + 0,000 05:L) pm Banco de calibracion reglas y cintas o
dz05mm rigidas y de trazos.
CEM, edicion digital 1, 2010
Procedimiento DI-011
DC3 Longitud oms/s30m (0,21 + 4 x10°% [) mm Cinta metrica Banco de calibracion reglas y cintas para la cgllbraaon de
dz1mm flexometros
CEM, edicion digital 1, 2010
JIS B 7502:2016
. " . Micrometers Confirmed
. Cabezas micromeétricas Bloques patron rectangulares
DC3 Longitud omm = /<50 mm 0,59 UM . . 2021
d 20,001 mm Indicador digital
(No.s.222b apartados 1, 2,
4, Tabla 9, Metodo 1)
ISO 3650:1998
Desvio longitud central: Geometrical Froduct
. 9 ' Bloques patron grado 0, Blogues patron rectangulares Specifications (GPS)
DC3 Longitud 0,5 mm s /<100 mm (0,03 + 0,000 4:L)pum
. . grado 1y grado 2 Comparador de bloques Length Standards. Gauge
Desvio de Longitud: 0,025 pm
Blocks
(No. 82 841 843y 84.4)
Esta Acreditacion esta cubierta por los Acuerdos de % A A C ;ll\‘\i/j//: (\
Reconocimiento Multilateral suscritos por ONAC con gl MRS o gu‘muﬁ,&
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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA
10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017

Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo
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SEDE SITIO
. . INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
JIS B 75131992
. - . . L Precision surface plates
DC3 Longitud 200 mm < /< 2500 mm 1,3 um Superficie de referencia Nivel de precision Confirmed 2021
(No. 9.1.1, metodo 1)
Proyector de perfiles JIS B 71842021
DC3 Longitud 0 mm < /<300 mm (1,4 + 0,009-L) pm 3& > 0.001 rF;m Regla patron de vidrio Profile projectors
o (63 67y 512)
/SO 10360-2:2009
Confirmed 2020
Geometrical product
specifications (GPS) —
L - . . Acceptance and reverification
. Maquina tridimensional Bloques patron rectangulares Maestro . .
DC3 Longitud 0 mm < /<2000 mm (0,2+0,003:L) pm ) . tests for coordinate measuring
d 20,0001 mMm de longitudes fijas ;
machines (CMM) —
Part 2: CMMs used for
measuring linear dimensions
(No. 6331 Tablaz y 6522
Tabla 3)
P.Ie de. rey superﬂues de Bloques patron rectangulares Maestro J/.SB7 .5OZ ' 202.2 .
. interiores, exteriores y : . Vernier, dial and digital
DC3 Longitud 0 mm s /<1000 mm (7,8 +0,004-L) um . de longitudes fijas )
profundidad . . callipers
Anillo patron
d=0,00mm (No. 56,572 673y 574)
JIS B 7517.2018
Confirmed 2022
DC3 Longitud o mm < /< 1000 mm (6.1 + 0,0052:L) um Medidor de alturas Bloques patron re.ctangul.;'ares Maestro | Vernier, dial and digital height
d=0,01mm de longitudes fijas gauges
(No. 54.2, 5.4.3, 5.5.2 apartados
1y3)
Esta Acreditacion esta cubierta por los Acuerdos de % A A C ;ll\‘\i/j//: (\
Reconocimiento Multilateral suscritos por ONAC con gl MRS Yy gu‘muﬁ,&

L

ARt ACREDITACION DE COLOMBIA



9t

ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES S.A. - ECISA

10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE SITIO
: : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
JIS B 75022016
. e , Micrometro de exteriores Bloques patrdén rectangulares Micrometers Confirmed 2021
DC3 Longitud 0 mm = /<500 mm (0.43+0.0052:L) pm d =0,001 mm Paralelas opticas (No. 5.2.2.2.b apartados 1,2 4,
5321 5322
_y . ASME B89.1.13 2013
Micrometro de exteriores . ) .
. O0mm s /<1524 mm (0,37 + 0,005 7:L) pm Bloques patron rectangulares Reaffirmed 2022 Micrometers
DC3 Longitud ) ) . dz13um ..
(0ins/<6in) (14,6 + 5,7:Lp) pin . Paralelas opticas (No.C-1y C-21, C-22 C-23y
(d 2 50 pin)
C-26)
Procedimiento para la
Manometros digitales y calibracion de manometros,
DGS Presion 0o kPa < p< 689,48 kPa 1,4 kPa analogicos Mandmetro patron digital vacuoémetrosy
(0 psi = p =100 psi) (0,21 psi) CL 2 0,25 % de escala Clase 0,1% de escala completa manovacuometros
completa CEM ME-003
Edicion digital 3 de 2019
Procedimiento para la
Manometros digitales y calibracion de manometros,
. 689,48 kPa < p= 6,89 MPa 3.1 kPa analogicos Manometro patron digital vacuometrosy
DG8 Presion . . . ;
(100 psi < p = 1000 psi) (0.45 psi) CL 2 0,25 % de escala Clase 0,05% de escala completa manovacuometros
completa CEM ME-003
Edicion digital 3 de 2019
Procedimiento para la
Manometros digitales y calibracion de manémetros,
- 6,89 MPa < p< 34,47 MPa 6,4 kPa analogicos Manometro patron digital vacuometros y
DG8 Presion . . . o o .
(1000 psi < p < 5000 psi) (0,93 psi CL 20,25 % de escala Clase 0,1% de escala completa manovacuometros
completa CEM ME-003
Edicion digital 3 de 2019
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ACREDITADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES S.A. - ECISA
10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE SITIO
< < INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
ASTM E18-22
Standard Test Method’s for
Durémetro de banco /?ockwlell Hardness of Metallic
DGy Dureza 0 HRC < H=<100 HRC 0,44 HRC d>01HRC Bloques de dureza Rockwell C Materials (No. A1.4.7.1, A1.4.7.2,
- A14.73 Al474, A1491y
A.14.9.2 Alternative Procedure
2 Indirect Verification)
(0,002 8 + 0,03:X) mrad ) N
DC1 Angulo Oorad < x s 2mrad (xen radianes) Proyeocg;rodgozerr;lcljes dz Bloques angulares J/§ B71<'94:2021
(0° < a <360 (0,000 16° + 0,000 03X ! s Profile projectors 5.8
(d=20,00028")
(xen grados)
Notas:

"H" corresponde a dureza en unidades Rockwell C (HRC)
X" valor de angulo a medir.

"p", es el valor de presion a medir.

"d" division de escala del instrumento.

"CL" Clase del instrumento bajo prueba.

" valor de longitud a medir en unidades del mensurando.
"L" Longitud a medir en mm

"Lp" Longitud a medir enin

"Lr": Rugosidad a medir en pm

"Ra" Rugosidad media aritmética.

o« Angulo plano medido

La incertidumbre expandida de la medicion reportada se establece como la incertidumbre estandar de medicion multiplicada por el factor de cobertura “A=2" y la probabilidad de cobertura, la cual
debe ser aproximada al 95 % y no menor a este valor.

Esta Acreditacion esta cubierta por los Acuerdos de z IAAC ;ll\‘\i/j//: (\
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